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Gegenstand vorliegender Erfindung bezieht 
sich auf ein Verfahren zur fortlaufenden Her- 
stellung von Glasrohren durch. Auslaufenlas- 
sen der flitssigen Glasmasse und xAbziehen in 
senkrechter. Richtung aus der konisch sich 
nach oben erweiternden Bodenoftnung eines 
Behalters, in der ein in der Hone verstell- 
barer mit Luftzufiihrung versehener Hohl- 
dorn angeordnet ist. Derartige Einrichtun- 
gen wurden bereits zur Hersteilung gleich- 
maBig gezogener rohrahnlicher Gebilde ver- 
wendet, wobei die Glasmasse kontinuierlich 
als flaeher Hohllcdrper abgezogen wurde, wel- 
cher noch im halbwe.ic.hen Zustande an seinen 
15 Schmalkanten in zwei Teile getrennt und dann 
unter Verwendung weiterer Vorrichtungen in 
ordnungsgemaBe Platten fScheiben) umge- 
wandelt wird. 

Das Hauptmerkmal der Erfindung besteht 
darin, daB die Glasschmelze iiber die StoB- 
kante eines in der Bodenoftnung des Behalters 
angeordneten, die eigentliche AusnuBofrnung 
bildenden, sich konisch nach oben erweitern- 
den und in der Hone verstellbaren Aufsatzes 
austritt. 

Ein wei teres Merkmal der Erfindung be- 
steht darin, daB der AbfluB der Glasschmelze 
durch cine den Hohlraum und den Aufsatz 
umgebende, in der Hohe verstellbare Haube 
geregelt wird. 

Durch die Hohenverstellung des die Aus- 
flxifloffnung bildenden Aufsatzes wird er- 
reicht, daB das AusgieBen der Glasschmelze 
gleichmriBiger erfolgt sowie daft der en Kon- 



sistenz auf das g-enaueste reguliert werden 35 
kann, weal das Glas stets aus der Schicht ge- 
nommen werden kann, die die fiir den Zieh- 
vorgang geeigaete Bescliafteaheit hat. 

Die deh Hohldorn und den Aufsatz um- 
gebende, in der Hohe verstellbare Haube be- 40 
wirkt andererseits, daB der Glaszuflud ztir 
Ausstrdmoffnung auf das genaueste geregelt 
werden kann. 

Die besondere Ausbildung des Ofens zur 
Ausiibung des Verfahrens ist an sich timve- 45 
sentlich. Die verschiedenen Ausfiihrungsfor- 
. men zur Ausfith rung des Verfahrens veran- 
schaulichen die Zeichnungen, und zwar zeigt 

Fig. 1 die Ausbildung eines Abflufikanals 
unter dem Boden eines Ofens und 50 

Fig. -2 die Gesamtansicbt einer Rohrenzieh- 
vorrichtung. 

Beim dargestellten Aus fuhrungsbei spiel ist 
der Ofena mit schragen Ablaufflachen b aus- 
geriistet, auf die geschmolzene Glasmasse ge- 55 
bracht werden kann, derart, daB diese Masse 
bei der fortschreitenden Erwarmung langsam 
abzuflieBen sucht und sich dadurch in blasen- 
freiem Zustande nach dem eigentlichen Sam- 
meiraum c zu bewegt. Am Boden des Sam- 60 
melraumes c ist eine nach unten gerichtete 
Abnufioftnung d vorgesehen, in der ein in 
dem Sammelraum (c) hineinragender nach 
Wunsch in der Hohe verstellbarer Aufsatz an- 
geordnet ist, so daB man je nach der Lage 65 
dieses Aufsatzes die Glasmasse aus den je- 
weiligen guns tigs ten Schichten abflieBen las- 
sen kann. Der Aufsatz kann gegebenenfalls 
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so hoch sein (Fig. 2), daB nur die oberste 
diinnfKissigste Schicht der Glasmasse durch 
den AbfluBkanal d abflieBt. Den die AbfluB- 
ofifnung darstellenden Aufsatz kann man an 
sich beliehig atisbilden, zweckmaBig wird 
man jedoch der durch den Aufsatz gebildeten 
Abflufloffnung eine sich nach unten vefjiin- 
gende Gestalt geben. 

In dem Aufsatz ist ein nach Art eines Zieh- 
dorns ausgebildeter Hohlkdrper e angeordnet. 
Diesen Hohlkdrper wird man zweckmaBig im 
oberen Teil des Of ens lagern, und zwar in 
der Hohe verstellbar, aber sonst unbeweglich. 

♦Mlii-ncr L-onn dnrr.h ein Hand- 
rad /^bewirkt werden° Der Hohlkdrper c steht 
durch eine Leitung g standig mit einer regel- 
baren Druckluftquelle in Verbindung. 

Das innerhalb des Aufsatzes befindliche 
Ende des Hohlkdrpers e wird gleichf alls ko- 
nisch ausgebildet, so daB man durch seine 
Hdhenverstellung der Spindel audi gleich- 
zeitig eine Regelung des Durchgangsquer- 
schnittes des Abfmflkanals und damit der 
Wandstarke des zu erzeugenden Rohres er- 
zielt. Dasselbe kann man naturlich erreicben, 
wenn man den dem AbfluBkanal bildenden 
Aufsatz in der Hohe einstellt; die Einstellung 
wird beispielsweise durch einen Hebel h be- 
werkstelHgt. 

Die Regelung der abflieBenden Glasmasse 
mit Bezug auf Menge kann man aber prak- 
tisch in besserer Weise noch dadurch erzielen, 
daB man vor der AbfhiBdffnung eine mit Be- 
zug auf diese Oftnung einstellbare Haube i 
(Fig. 4) anordnet, die verhindert, daB zuviel 
Glasmasse auf einmal durch die AbfmBdft- 

ming abflieBt. 

Die aus dem Vorherd a abflieBende Masse 
wird gleichmafiig um den Hohlkdrper e ver- 
teilt, nach unten abstromen, und zwar., daB 



man sie in Rohrform von dem Hohlkdrper ab- • 

ziehen kann. 

Durch das Abziehen in genauer Verlange- 
rung der Hohlspindel erhalt man absolut ge- 
rade und blasenfre/ie Rdhren. 45 

Der Ouerschnitt des Giasrohres ist natur- 
gemaB abhangig von der Geschwindigkeit des 
Ziehens und von dem Druck der durch den 
Hohlkdrper zugefuhrten PreBluft. 

Zum Abziehen der Rdhren kdnnen in be- 50 
kannter Weise Rollen 1 oder Raupenbander 
benutzt werden. Um die Ziehbahn zu ver- 
kiirzen, dient ein um das gezogene Rohr ge- 
legtes Kuhlrohrw, welches von unten durch 
Kiihlluft gespeist wird. < 55 

Das Abschneiden der Rdhren wird in belie- 
biger Weise durch schnell auf ende Schleif- 
oder Schneidscheiben herbeigefuhrt. 

PATENTANSPRtjCHE: 6 0 

1. Verfahren zum fortlaufenden Her- 
stellen von Glasrdhren durch Auslaufen- 
lassen der fliissigen Glasmasse und Abzie- 
hen in senkrechter Richtung aus der ko- 
nisch sich nach oben erweiternden Boden- 65 
oftnung eines Behalters in der ein in der 
Hohe verstellbarer mit Luftzufuhrung 
versehener Hohldorn angeordnet ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Glas- 
schmelze iiber die Stofikante eines in der 70 
Bodenoftnung des Behalters angeordneten, 
die eigentliche Ausflufldffnung bildenden, 
sich konisch nach oben erweiternden und 

in der Hohe verstellbaren Aufsatzes aus- 

tritt. 75 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der AbfiuB der Glas- 
schmelze durch eine den Hohldorn und 
den Aufsatz umgebende, in der Hohe ver- 



stellbare Haube geregelt wird. 
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